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A UYARI

Bu motorlu zincirli testere, egitimli bir operator tarafindan agag
@ bakimi icin 6zel olarak tasarlanmistir.
Guvenli kullanim igin talimatlar dikkatli okuyun ve kurallara
uyun.
Aksi taktirde ciddi yaralanmalar olabilir.




Tanitim

Bu motorlu testere agag ve agag Urtinleri kesimi igin tasarlanmistir.
Blok metal, sac metal, plastik veya agac¢ olmayan diger malzemeleri kesmeyin.

Ulusal ya da yerel yonetmelikler bu motorlu testerenin kullanimini sinirlandiriyor olabilir.

Motorlu testerenizi kullanmadan énce, tim guvenlik tedbirlerini dogru anlamaniz ¢ok énemlidir.
Motorlu testerenin yanhs kullanimi ciddi viicut yaralanmalarina sebep olabilir.
Asla ¢ocuklarin testereyi kullanmasina izin vermeyin.

Bu kilavuz guvenli kullanim kurallarini, uygun kullanimi, servisi ve shindaiwa motorlu testerenize nasil bakim yapilacagini
gosterir.

Cihazinizin uzun sureli kullanimi ve iyi sartlarda ¢alismasi agisindan talimatlari dikkatlice takip edin.

ileride tekrar bagvurmak igin bu kullanma kilavuzunu saklamaniz gerekmektedir.

Eger kullanma kilavuzu yipranir, okunmaz hale gelir veya kaybolursa, shindaiwa bayiinizden lltfen yenisini satin alin.

Bu cihazi baskasina kiralayacagdiniz veya kullanima vereceginiz zaman, motorun yaninda talimatlari ve aciklamalari daha iyi
anlamasi agisindan kilavuzu verin.
Cihazin nakliyesi sirasinda da yine yanina kullanma kilavuzunu da koyun.

Buradaki teknik 6zellikler, betimlemeler ve 6rnek malzemeler yayimlanma sirasinda miumkun oldugunca dogrudur ancak dnceden
haber verilmeden degistirilebilir.

Sekillerde istege bagh donanimlar ve aksesuarlar bulunuyor ve standart donanimlarin tamami gésterilmiyor olabilir.

Bu cihaz, pala ve zincir testere ayri ayri teslim edilmektedir.

Pala ve zinciri monte edin.

Eger bu kilavuzda herhangi bir konuyu anlamakta zorlanirsaniz litfen shindaiwa bayiinize basvurun.
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Etiketler ve semboller

A TEHLIKE

"TEHLIKE" sézciigiiyle birlikte
bulunan bu sembol, operator ya da
yaninda bulunanlarin ciddi
yaralanmasina ya da 6liimiine
neden olacak hareket ya da
kosullara dikkat ceker.

4 UYARI

"UYARI" s6zciigiyle birlikte
bulunan bu sembol, operatér ya da
yaninda bulunanlarin ciddi
yaralanmasina ya da oliimiine
neden olacak hareket ya da
kosullara dikkat ceker.

A ONLEM

"ONLEM", kaginilmazsa kiigiik ya
da orta seviyeli yaralanmalara
neden olabilecek tehlikeli
durumlari belirtir.

Yuvarlak Uzerine gizgi
semboll, gosterilenin
yasak oldugu anlamina
gelmektedir.

NOT

Bu ekli mesaj, kullanim icin gerekli
bilgileri ve cihaz igin gerekli dikkat ve
bakim bilgilerini kapsar.

ONEMLI

iginde "ONEMLI" yazan gergeveli
metin, bu kilavuzda agiklanan trindn
kullanilmasi, kontroll, bakimi ve
saklanmasiyla ilgili 6nemli bilgiler
icerir.

Sembol bigimi / sekli

Sembol agiklamasi / uygulama

Sembol bigimi / sekli

Sembol agiklamasi / uygulama

Kullanma kilavuzunu dikkatlice
okuyun

N

O/0

Zincir freni kullanimi

Bu motorlu testere yalnizca egitimli
agac hizmet operatérleri icindir.

Yag ve benzin karigimi

Testerenin tek elle kullaniimasi
tehlikeli olabilir.

Zincir yagi doldurma

Uygun kulak, g6z ve bas korumasinin
takilmasi gereklidir.

Zincir yaglayici ayari

Ayak-bacak ve el-kol igin uygun
korumalar kullanin.

Yakit pompasi (Alistirma)

Uyar!
Geri tepme olusabilir!

Karblrator ayari
- Rélanti hizi

YUksek sicakliktaki alanlara dikkat
edin

Garanti edilen ses gug¢ seviyesi

D> D

Acil durdurma

Bu guvenlik etiketini cihazinizda bulun.
"Tanimlama" boéliminde bulunan birimin komple resimleri,
bulmanizda yardimci olacaktir.

Etiketin okunakl oldugundan ve Uzerindeki talimatlari
anladidinizdan ve uygulayabildiginizden emin olun.
Eger bir etiket okunamiyorsa, shindaiwa bayinizden yenisini

siparis edebilirsiniz.




Guvenli kullanim kurallar

0. Aga¢ bakimi zincirli testeresi

NOT

Palayi veya zinciri degistirirken shindaiwa bayiine sorun.

+ Testere agag bakimi igin 6zel olarak tasarlanmistir (agaglarda yerden yukarida ¢alisma
icin) ve bu amag igin yalnizca egitimli operatdrler tarafindan kullaniimalidir.
Testerenin tek elle kullaniimasi tehlikeli olabilir.

+ Eger yerden ylksekte galisiyorsa operatoriin guvenli tirmanma teknikleri konusunda
egitimli olmasi ve kendisi ve testere igin kemer, halkalar, kayislar, ipler ve karabinalar gibi
tum dnerilen guvenlik techizatlarini kullanmasi gerekmektedir.

+ Bir agac uzerinde kullanmak i¢in kaldirma kancasina takil bir ipi kullanarak motorlu zincirli
testereyi kaldirirken kaldirma kancasinin asiri yikle gerilmediginden emin olun.

Genel gereksinimler

Bir ip ve kemer ile yiiksek yerde calisarak aga¢ bakimi motorlu zincirli testere operatorlerinin

asla tek basina calismamasi gerekmektedir.

Yerde, uygun acil durum uygulamalari konusunda egitimli bir calisanin operatore yardimci

olmasi gerekmektedir.

Bu is i¢in aga¢ bakimi motorlu zincirli testere operatérlerinin, genel olarak giivenli tirmanma

ve ¢alisma sirasinda konumlandirma teknikleri konusunda egitim almis olmasi ve hem kendisi

hem de testere igin glivenli galisma konumunu korumak igin kemerler, ipler, kayislar,
karabinalar ve diger techizatlarla donatiimis olmasi gerekmektedir.

Testerenin agagta kullanilmak iizere hazirlanmasi

Motorlu zincirli testere, yerdeki galisan tarafindan kontrol edilmeli, yakiti doldurulmali,

calistirnimali ve 1sitilmalidir ve daha sonra agactaki operatére géndermeden énce

kapatiimalidir.

Motorlu zincirli testerenin, operatérin kemerine takilmak tizere uygun bir kayisa sahip olmasi

gerekmektedir.

Motorlu zincirli testerenin operatoriin kemerine takilmasi 6rnegi
Q kayisl, testerenin arkasindaki baglama noktasina takin;
O Testerenin operatoriin kemerine dolayli (6r. kayisla) ya da dogrudan baglanmasi
(6r. testere Uizerindeki baglama noktasi) igin uygun karabinalar saglayin;
QO operatdre gonderilirken testerenin glvenli bigimde bagl oldugundan emin olun;
O yukari gikarma sisteminden ayrilmadan 6nce testerenin kemere baglandigindan emin olun.
Testerenin kayisa dogrudan baglanmasi olanagi, agacta hareket ederken ekipmanin zarar
gbrmesi riskini azaltir.
Kemere dogrudan bagliyken testereyi her zaman kapatin.

Motorlu zincirli testerenin kemer lizerinde merkez arka orta noktaya takilmasi 6rnegi
Testerenin yalnizca kemer Uzerindeki 6nerilen baglama noktalarina takilmasi gerekmektedir.
Bunlar orta nokta (6n ya da arka) ya da yanlar olabilir.

Tirmanma hatlarindan uzakta durmasi ve agirliginin operatériin omurgasini ortalayarak
desteklenmesi icin testereyi arka orta noktaya takin.

Testereyi bir baglama noktasindan digerine tasirken operatérlerin bir énceki baglama
noktasindan ayrilmadan énce yeni konumuna baglandigindan emin olmasi gerekmektedir.



Agacta zincirli testerenin kullaniimasi

Agag hizmeti ¢alismalari sirasinda bu testerelerle yasanan kazalarin analizi, temel nedenin

testerenin uygunsuz bigimde tek elle kullaniimasi oldugu belirlenmistir.

Kazalarin cogunda operatorlerin testereyi her iki elleriyle tutmalarina izin veren giivenli bir

calisma konumu saglayamadiklari goralmustur.

Bu durum, sunlar nedeniyle daha fazla yaralanma riskiyle sonuglanmaktadir:

+ geri tepme durumunda testerenin siki kavranmamis olmasi,

¢+ testerenin tirmanma hatlari ve operatoriin gévdesiyle temas etme olasiligindan dolayi
(6zellikle sol el ve kol) kontrol edilememesi; ve

+ guvensiz galisma konumu nedeniyle kontrol kaybi ve testereyle temas etme?(testerenin
calismasi sirasinda beklenmeyen hareket).

1. ki elle kullanim igin calisma konumunun saglama alinmasi

Testerenin her iki elle tutulmasini saglamak icin genel kural olarak operatdrlerin testereyi

calistirirken glvenli bir calisma konumunu hedeflemeleri gerekmektedir:

¢+ vyatay bélimleri keserken kalga seviyesi, ve

+ dikey boéltmleri keserken karin boslugu seviyesi.

Ek baglama noktasiyla ana hattin yeniden yonlendirilmesi 6rnegi

Operator, calisma konumunda algak yatay kuvvetlerle dikey gévdelere yakin ¢alisirken
guvenli calisma konumunu saglamak igin tek gereken saglam basabilmek olabilir.

Ancak operatdrler gévdeden uzaklastikca, giderek artan yatay kuvvetleri ortadan kaldirmak ya
da bu kuvvetlere karsi koymak igin 6rnegin ek baglama noktasiyla ana hattin yeniden
dizenlenmesi ya da dogrudan kemerden bir ek baglama noktasina ayarlanabilir kayisi
kullanmak gibi gerekli adimlari atmasi gerekecektir.

Sonsuz askidan olusturulan gecici ayak basma yeri

Calisma konumunda ayag saglam basmaya, sonsuz askidan olusturulan bir gegici ayak

basma yeri kullanilarak yardimci olunabilir.

2. Testerenin agacta calistiriimasi

Testereyi agacta calistirirken operatoriin asagidakileri yapmasi gerekmektedir:

O galistirmadan 6nce zincir frenini devreye almasi,

Q calistirirken testereyi viicudun solunda ya da saginda tutma,

1. sol tarafta testereyi, sol elinizle on koldan tutun ve sag elle starter kordonunu tutarken

testereyi viicuttan uzaga dogru itin, ya da

2. sag tarafta testereyi, sag elinizle herhangi bir koldan tutun ve sol elle starter kordonunu
tutarken testereyi viicuttan uzaga dogru itin.

Calisan testerenin kayisi lizerine indiriimesinde énce her zaman her zaman zincir freninin

devreye alinmasi gerekmektedir.

Operatorlerin, kritik kesme islemlerini gerceklestirmeden 6nce her zaman yeterli yakit

oldugunu kontrol etmeleri gerekir.



3. Motorlu zincirli testerenin tek elle kullanimi

Operatorlerin aga¢ bakimi motorlu zincirli testerelerini, ¢galisma konumu dengesizken ya da
dallarin uglarindaki kuguk gapli agaclari keserken el testeresinin yerine kullanmamalari
gerekmektedir.

Agag bakimi motorlu zincirli testereleri yalnizca asagidaki durumlarda tek elle kullaniimahdir
+ operatorler iki elle kullanimi saglayacak bir galisma konumu elde edemiyorsa, ve

+ calisma konumlarini bir elle desteklemeleri gerekiyorsa, ve

¢+ testere, operatdriin gévdesine goére hatta dik acilarla tam uzatiimis halde kullanilirken.

Motorlu testerenin tek elle kullanilmasi 6rnegi

Operatorlerin asla asagidakileri yapmamasi gerekmektedir:

+ motorlu zincirli testere palasinin ucundaki geri tepme bolgesiyle kesim yapmasi;

¢ bolimleri "tutmak ve kesmek", ya da

¢+ dusen bélumleri tutmaya calismak.

4. Sikisan bir testereyi serbest duruma getirmek

Kesme sirasinda testere sikisirsa operatdrlerin asagidakileri yapmasi gerekmektedir:

+ testereyi kapatmasi ve agactaki kesigin i¢ tarafina (yani gdvde tarafina) ya da ayri bir
takim hattina takmasi,

+ dali gerektigi gibi tutarken testereyi gektikten ¢ikarmasi,

+ gerekiyorsa sikisan testereden en az 30 cm uzaktan el testeresi ya da ikinci bir motorlu
zincirli testere ile keserek sikisan testereyi serbest duruma getirmek.

Sikisan testerenin kurtariimasi icin bir el testeresi ya da zincirli testere kullaniimasi

durumunda, testerenin kesilen bolimle dismesi ve durumun daha karmasik hale gelmesini

6nlemek igin bu serbest birakma kesiklerinin her zaman dis tarafa dogru (dalin uglarina dogru)

yapilmasi gerekmektedir.



1. Genel onlemler

Kullanma kilavuzu

+ Motorlu testerenizin kullanma kilavuzunu dikkatlice okuyun.
Motorlu testereyi uygun sekilde nasil kullanilacagina ve lzerindeki kontrol 6gelerine iyice
asina olun.
Talimatlara uyulmamasi, kisisel yaralanmalara neden olabilir.

+ Eger bir sorununuz veya sorunuz olursa shindaiwa bayiinize basvurun.

Fiziksel durum

+ Motorlu testereyi yorgun halde, alkol ve uyusturucu etkisi altinda kullanmayin.

+ Guvenli kullanim igin fiziksel ve zihinsel sagllik agisindan iyi durumda olmak gereklidir.
Yanls bir karar veya hareket ciddi veya élumcdl olabilir.
Bedensel olarak, zorlu isler nedeniyle daha da kétilesebilecek bir durumunuz varsa,
motorlu testereyi kullanmadan énce doktora basvurun.
Hasta veya yorgunken veya gorlsuniizi, hakimiyetinizi ve kararlarinizi etkileyebilecek
herhangi bir madde ya da ilag etkisi altinda iken cihazi kullanmayin.

Kisisel donanimlar

A ONLEM

Pamuklu kulak tikaglari 6nerilmemektedir.

+ Gozlerinizi korumak igin onayli koruyucu gozliik kullanin.
Agac kiymiklari, tozu, sigrayan dallar veya diger ¢Opler, kesici zincir tarafindan operatoriin
yuz alanina firlatilabilir.
Koruyucu gézliikler, zincirin g6z bélgesine garpmasi durumunda sinirli koruma saglayabilir.
Eger havalandirmali yiz korumasinin takilmasi gereken bir durum varsa, gozliklerin de
altina giyilmesi gerekmektedir.

+ shindaiwa her zaman isitme koruyucu giyilmesini tavsiye etmektedir.
Egder kullaniimazsa, isitme kayiplari olabilir.
Duyum hasarlarinin olusmasini engellemek icin yetkili kurum tarafindan onaylanmis
"kulakhk" tipi koruyucular ya da kulak tikaglarini kullanabilirsiniz.

¢+ Gecimlerini motorlu testere kullanarak kazanan tiim kisilerin, periyodik olarak kulak
kontrolinden ge¢cmeleri gerekir.

+ Motorlu testere ile galisirken her zaman kask takin.
Ozellikle ajag devirirken ya da agag altinda galilirken ya da iizerinize herhangi bir nesne
dusme riski olan yerlerde bir sert giivenlik kaski giyilmesi dnerilmektedir.

+ Daha iyi kavramak, ayrica soguk ve titresime karsi agir hizmet tipi kaymaz eldiven
kullanin.

+ Guvenli uglu ve kaymaz tabanh ayakkabi ve botlar kullaniimalidir.

+ Zincire ya da fircaya takilabilecek bol giysi, 6nl agik montlar, bol kol mansetleri, esarp,
bag, kolye, kordon, zincir, mlcevher vs. giymeyin ve takmayin.
+ Giysiler dayanikli ve koruyucu metalden olmaldir.
Yirtiimaya karsi dayanikl olmali ve iginde rahat hareket edilebilecek sekilde olmalidir.
Pantolon pacalari asla genis ya da mansetli olmamalidir ve botun igine sokulmali ya da
kisa kesilmelidir.
+ Balistik malzemeden guvenlik yelekleri, bacak korumalari ve ve kesimci pantolonlari
mevcuttur.
Sartlar geregi, ilave olarak koruyucu giysilerin kullanilmasi kullanici sorumlulugundadir.
¢+ Yalniz oldugunuzda asla motorlu testereyi kullanmayiniz.
Etrafinizda, yardima ihtiyaciniz oldugu anda arayabilecek birisi olmalidir.

-




Benzin

A TEHLIKE

Yakit ve benzin alev alabilir.

Eger kazara dokiilmiis veya atesleme kaynagindan tutusmussa, yangina ve ciddi
yaralanmalara veya maddi hasara neden olabilir.

Benzin ya da yakitla calisirken ¢ok dikkatli olunmalidir.

Yeniden benzin doldurduktan sonra benzin kapagini iyice sikistirin ve sizinti
olup olmadigini kontrol edin.

Yangin tehlikesi nedeniyle, sizinti varsa motoru calistirmadan énce tamir edin.

w>N =

-
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Yag depo kapagi
Yakit depo kapagi
Agma yoni
Sikma yoni

Uygun bir benzin bidonu kullaniniz.

Yangin ihtimaline karsi, yangin sondurticl veya kirek getirin.

Alinabilecek dnlemlere karsin motorlu testerenin galistiriimasi ya da yalnizca ormanda
calismak bile tehlikelidir.

Benzin ikmali yaparken, sigara igmeyin, alev ve kivilcim yaklastirmayin.

Yakit deposu basing altinda olabilir.

Kapagi agmadan 6nce gevsetin ve basincin esitlenmesini bekleyin.

Yakit deposu kapadi ya da yag deposu kapadi parmaklarla ¢ikartilamiyorsa, kontak
anahtarinin kapali oldugundan emin olun, starter kolunu kapagin oluguna takin ve saat
yéniniln tersine déndirin.

Yakit deposunu disarida doldurun ve yakit kapagini sikica kapatin.

ic mekanlarda yakit doldurmayin.

Cihazin Ustline benzin dékilmusse silin.

Motor hala sicakken veya c¢alisir durumdayken asla dolum yapmayin.

Depoda benzin varken cihazi muhafaza etmeyiniz, ¢clinkl benzin sizip tutusabilir.
Her zaman 6nce zincir yagini, ardindan yakit karisimini doldurun.




Motoru calistirma

A TEHLIKE

Motorlu zincirli testereyi asagi birakma yontemiyle caligtirmayin.

Asagi birakma yéntemiyle calistirmada zinciri giivenli olmayan bir konuma getirebilir
ve yaralanmalara neden olabilir.

Motorlu zincirli testereyi dogru bicimde baslatin.

+ Motoru galistirmadan dnce benzin koyma bdlgesinden en az 3 m uzagda goturun.

+ Motorlu testereyi calistirirken veya kesim yaparken diger kisilerin yaniniza
yaklasmalarina izin vermeyin.
Calisma alanindan diger kisileri ve hayvanlari uzaklastirin.
Hi¢ kimsenin keseceginiz agaci tutmasina izin vermeyin.

+ Calisma alaninizi temizlemeden, ayaginizi saglam yere basmadan ve kesilecek agactan
kagma yolunuzu belirlemeden kesime baslamayin.

+ Motoru galistirmadan dnce, motorlu testerenin hicbir yere temasi olmadigindan emin
olun.

+ Tasima kollarini kuru, temiz, yagdan ve benzinden arinmis halde tutun.

+ Motorlu testereyi havalandirmasi iyi olan yerde galistirin.
Egzoz gazi, yagd bugusu (zincirli testere yagindan) ya da talas saglik igin zararhdir.

+ Motorlu testereyi ilk galistirirken birimi diiz bir yere koyun ve sol elinizle 6n kolu ve sag
dinizle arka kabzenin arka kenarini sikica tutun ve starter kolunu sag elinizle ¢ekin.

Tasima

1. Pala kapagi

+ Motorlu testereyi tasirken pala kilifini kullanin.
¢+ Motorlu testereyi motor durduktan sonra, pala ve zincir arkada ve egzoz viicudunuzdan
uzak bir sekilde tasiyin.

Tasima ve saklama

+ Her zaman motoru kapali tutun ve kesme aracinin guvenli bicimde kapali oldugundan
emin olun. Makineyi tasirken, devrilmesini, yakitin dékilmesini ve birimin zarar
goérmesini dnlemek igin duizglin bicimde baglayin.
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2. Geri tepme guvenlik 6nlemleri

A TEHLIKE

Motorlu testere kullanicilari igin giivenlik 6nlemi: palanin ucu veya burnu herhangi bir
seye degerse veya kesik icinde kaldiginda geri tepme meydana gelebilir.

1. Yuksek geri tepme

¢ Bazi durumlarda ug temasi kivilcimlara ve ters reaksiyona neden olabilir. Pala yukari
dogru kalkabilir ve kullaniciya dogru gelebilir (doner geri tepme).
Testere zincirinin palanin Gst kismi boyunca sikismasi durumunda pala kullaniciya dogru
geri tepme yapabilir (dogrusal geri tepme).

+ Bu tepkiler ayri ayri ya da birlikte motorlu testerenin kontrolini kaybetmenize ve ciddi
kisisel yaralanmalara neden olabilecek sekilde hareket halindeki zincirle temas etmenize
neden olabilir.

Bir motorlu testere kullanicisi olarak kesme islerinizin kazasiz ve yaralanmasiz gegmesi
icin gerekli adimlari atmaniz gerekmektedir.

+ Geri tepmenin temelini anlayarak sasirma durumunu azaltabilir veya ortadan
kaldirabilirsiniz.

Sasirmalar kazalara sebep olacaktir.
Déner geri tepmeyi, pala ucunu yere veya herhangi bir nesneye degdirmeyerek
Onleyebilirsiniz.

+ Motorlu testereyi tek elle asla galistirmayin!
Tek elle kullanimda, kullanicida, yardimcilarda veya yakinda duranlarda ciddi yaralanmalar
meydana gelebilir.
Tam olarak kontrol edebilmek igin motorlu testereyi biri tetigi kontrol edecek sekilde daima
iki elinizle kullanin.
Aksi takdirde, motorlu testere elinizden kayabilir ve bu da kontroli kaybetmenize ve kisisel
yaralanmaya sebep olabilir.
"Kayma" ve "sekme" olgularina karsi dikkatli olun. Geri tepme daha buyuk bir risk teskil
etmektedir.
Kesmenin sonundaki "diisme" nedeniyle viicudunuzun dengesini kaybetmemek igin dikkatli
olun.

+ Motoru iki elinizle uygun bir sekilde tutunuz, motor galisirken; sag eliniz arka kabzede,
sol eliniz de 6n tutma kolunda olmalidir.
Motorun tutma kollarini, parmaklarinizla sikica kavrayiniz.
Siki tutus, geri tepmeyi 6nlemede ve motorun kontroliini saglamada size ¢ok yardimci
olacaktir.
Her zaman, motorlu testere iki elle kontrol edilmelidir.

¢ Yukari uzanmayin ya da gégus hizasi Gistinde kesim yapmayin.

¢+ Kesim yaptiginiz alanda hicbir engel bulunmuyor olmalidir.
Palanin ucunu, bir kiitige, dala veya kesim yaparken ¢arpacak herhangi bir engele temas
ettirmeyiniz.

+ Yuksek devirde kesim yapmak, geri tepmeyi 6nemli élglide azaltacaktir.
Fakat, belli bir hizda veya dusiik motor devrinde kesimde de motorlu testere geri tepmeye
karsi kontrol edilebilir.

¢ Motorlu testere icin imalatginin bakim ve bileyleme talimatlarini uygulayin.

+ Imalatc tarafindan énerilen yedek pala ve zincirleri veya bunlarin kabul edilebilir
ozelliklerdeki esdegerlerini kullanin.
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3. Diger gluivenlik dnlemleri

Sarsinti ve soguk

Belirli kisilerin parmaklarini etkileyen Raynaud Olgusu olarak bilinen duruma, sarsinti ve
soguk neden olabilir.

Dolayisiyla shindaiwa motorlu testeredeki titresim onleme araglari, tutma yerlerine gelen
titresimin yogunlugunu azaltmak icin tasarlanmistir.

Soguga ve sarsintiya maruz kalmak, parmaklarda karincalanma, parmaklarda renk kaybi ve
hissizlik meydana getirebilir. (Beyaz parmak sendromu)

Bu durumu ortaya ¢ikartabilecek minimum maruz kalma miktari bilinmediginden asagidaki
onlemleri almanizi dneriyoruz.

+ Vicudunuzu 6zellikle bas, boyun, ayaklar, ayak bilekleri, eller ve bilekleri sicak tutun.

+ lyi kan akisi igin sik stk mola vererek kol egzersizleri yapin ve sigara igmeyin.

+ Motorlu testere ile ¢alisma saatlerini sinirli tutun.
Calisma glninin bir kismini, motorlu testere ile yapilanlar disindaki islere ayirmaya
calisin.

+ Eger rahatsizlik, kizariklik ve parmaklarda sisme ve bunu takiben beyazlasma ve
hissizlesme oluyorsa, soguga ve titresime daha fazla maruz kalmadan doktorunuzla
gorusin.

Tekrarlayici gerilme yaralanmalar
Parmaklarin, ellerin, kollarin ve omuzlarin tendon ve kaslarin asiri kullanilmasinin, buralarda
kirginlik, sislik, hissizlik, gligsuzlik ve asiri aclya neden olduguna inaniimaktadir.
Bu riskleri ortadan kaldirmak igin, asagidakileri yapin:

+ Bileginizi kivrilmis, uzanmis ya da bikdlu sekillerde kullanmayin.

Bunun yerine, bileginizi diz tutmaya ¢alisin.

Ayrica tutarken, yalnizca bas ve isaret parmaginizi degil tim elinizi kullanin.

Tekrarlari azaltmak icin araliklarla mola verin ve ellerinizi dinlendirin.

Tekrarlama hareketleri yaparken hizi ve glcu azaltin.

Kol ve bacaklar kaslarini guglendirecek egzersizler yapin.

Ellerde, kollarda, bileklerde ve parmaklarda hissizlik, renk kaybi ve karincalanma olmasi
halinde doktora gidin.

* o o o

AB Yonetmeligi "Titresim™ ile ilgili
AB Yonetmeligi "Titresim" (2002/44/EC), calisanlarin, standartlastiriimis 8 saatlik glnlik
titresime maruz kalma seviyesi A(8) ile sinirlandirarak bir makinenin mekanik titresiminden
kaynaklanan glvenlik ve saglik risklerinden korunmalarini saglamak igin tasarlanmistir.
Bir makineyi calistirmak igin bir isci ¢alistiran her kisinin ya da kurulusun, is¢inin makineyi
kullanmasini saglarken A(8) dederini dikkate almasini gerekmektedir.
A(8) degerinin hesaplanmasini kolaylastirmak amaciyla bir kilavuz olarak kullanilacak bu
makinenin mekanik titresim degerleri (esdeger titresim degeri) asagidaki gibidir:

MODEL Tipi 25ITs 25ITCs
On / Sol kollu (m/s?) 1,9 1,9
Arka / Sag kollu (m/s?) 2,2 2,2
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Makine kosullar

A UYARI

Motorlu testereyi hicbir sekilde modifiye etmeyin.

Yalnizca shindaiwa tarafindan verilen veya belirli shindaiwa motorlu testere
modellerinde kullanilabilecegi shindaiwa tarafindan onaylanan parga ve aksesuarlari
kullanin.

Shindaiwa araclariyla belirli onaylanmamis parca kullanilabiliyor olmasina karsin,
kullanimlarn son derece tehlikeli olabilir.

+ Hasarli veya dogru ayarlamasi yapilmamis olan ve montaji tamamen ve dogru
yapilmamis motorlu testereyi asla galistirmayin.
Susturucusu gevsek ya da arizali motoru calistirmayin.
Gaz tetigi serbest birakildiginda, zincirin durdugundan emin olun.

+ Testereniz diisme ya da darbeye bagli olarak yiiksek diizeyde ylklere maruz kaldiysa,
calismaya devam etmeden 6nce herhangi bir sorun olup olmadigini anlamak igin her
zaman inceleme ve galisma kontroll gergeklestirin.

Kesim

A ONLEM

Motorlu testereyi kullandiktan sonra, asla sicak olan silindir kapagina ve susturucuya
dokunmayin.

+ Ozel egitim almadiysaniz motorlu testereyi agag tizerinde galistirmayin.

+ Motor galisir haldeyken butin pargalar viicudunuzdan uzak tutun.

+ Kuglk boyutlu galilari ve fidanlari keserken ¢ok dikkatli olun.
Zayif malzemeler testerinin zincirine sarilabilir ve size dogru ¢arpabilir ya da dengenizi
bozabilir.

+ Kesilecek dal veya agacin Ustlinlize dlismesini engellemek igin her zaman ustten kesim
yapin.

+ Gerilim altindaki bir dali keserken, gerilimin bosalmasi sonucunda dalin ya da testerenin
size garpmamasi icin dikkatli olun.

+ Merdiven uzerinde kesim yapmak oldukga tehlikelidir.
Merdiven kayabilir ve motoru kontrol etmeniz zor olabilir.
Yiksek yerlerde calisma profesyonellere birakiimalidir.

¢+ Her iki ayaginizi yerde tutun.
Yerden yukaridaki konumlarda g¢alismayin.

+ Motorlu testereyi yerine koymadan 6énce motoru durdurun.

Kesim egzersizleri

+ Motorlu testerenin giivenli bigimde calistiriimasi, motorlu testerenin iyi durumda
olmasini, makul karar verme becerisini ve her kesme durumu igin uygulanmasi gereken
yontemlerin bilinmesini gerektirmektedir.

+ Kullanma kilavuzunu okumayan ve talimatlari iyice anlamayan kisilere motorlu testereyi
teslim etmeyin.

¢+ Motorlu testereyi sadece agag ve agag Urlinlerini kesmek igin kullanin.

Metal, plastik veya ahsap olmayan maddeleri asla kesmeyin.

Servis
+ Bakim talimatlari kismindaki diger konularla da dahil motor servis hizmetleri yetkili
kisilerce yapilmalidir.
(Ornegin eger kavramayi gikartmak amaciyla volan uygun olmayan bir aletle tutulursa,
volanda yapisal bir hasar meydana gelebilir ve bunun sonucunda volan yanabilir.)
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10.

11

12.

13.

Tanimlama

27

On tutma muhafazasi - El, tutma yerinden kaydiginda el
yaralanmalarini 6nlemek ve motorlu testerenin
kontroline yardimci olmak icin 6n tutma yeri ile testere
zinciri arasindaki muhafazadir.

Bu muhafaza, testere zincirinin déniisint durduracak
olan zincir frenini etkinlestirmek igin kullanilir.

Arka kabze (sag el igin) - Motor yuvasinin st tarafinda
yer alan destek kolu.

Jikle kolu - Soguk calistirma i¢in karblratére daha
zengin benzin-hava karisimin ulasmasini saglar.
Susturucu kapagi - Susturucu kapagi kullanicinin sicak
yuzeye temas etmemesini saglar.

Giivenlik ¢ikartmasi - Parga no. X505-007710

Zincir germe ayar vidasi - Zincir germe ayarini yapmak
icin kullanir.

Kavrama kapagi - Motorlu testere kullanilirken palay,
zinciri, kavramayi ve zincir dislisini korur.

Zincir tutucu - Kesme sirasinda kirilan ya da paladan
¢tkan zincirin, kullanicinin sag elinde yaratabilecegi
tehlikeleri azaltmak amaciyla tasarlanmistir.

Pala - Testere zincirini destekleyen ve kilavuzluk eden
parca.

Zincir - Zincir, kesim aleti gibi hizmet verir.

. On kabze (sol el igin) - Motor yuvasinin sol tarafinda yer

alan destek kolu.

Benzin depo kapagi - Benzin deposunu kapatmak igin
kullanilir.

Yag depo kapagi - Yag deposunu kapatmak igin
kullanilir.

(X505-010230)

14.
15.
16.
17.

18.
19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Starter kolu - Motoru g¢alistirmak igin kullanilan starterin
kavramasi.

Buji kapagi - Bujinin Ustunl kapatir.

Buji kapagi mandali - Buji kapadinin montaji igindir.
Hava filtres1 kapagi mandali - Hava filtre kapaginin
monta;ji igindir.

Hava filtresi kapagi - Hava filtresini kapatir.
Karbiiratér benzin pompasi (alistirma pompasi) -
Motoru calistirirken 3-4 kez basin.

Givenlik ¢ikartmasi - Parga no. X505-010230

Gaz tetigi - Motorun hizini ayarlamak icin kullanicinin
parmagi i¢in ayrilan balum.

Gaz tetigi kilidi - Gaz tetiginin yanhslikla ¢alistiriimasini
Onlemek igin gaz tetiginden dnce basilmasi gereken
glvenlik kolu.

Kontak anahtari - Atesleme sistemine temasini ve
kesilmesini, dolayisiyla motoru galistiriimasini ya da
durdurulmasini saglayan boélim.

Kaldirma kancasi - Eger yerden ylksekte galisiliyorsa
operatoriin guvenlik tirmanma teknikleri ve tim énerilen
guvenlik teghizatlarinin kullanimi konusunda egitiimesi
gerekmektedir.

Kullanma kilavuzu - Uriinle birlikte verilir.

Motoru kullanmadan 6nce referans igin uygun ve giivenli
kullanim tekniklerini 6grenin.

Aletler - 13 x 16 mm T-anahtar (kombine tornavida / buiji
soketi) ve L-anahtar.

Pala kilifi - Testerenin kullaniimadigi zamanlarda ve
tasima esnasinda zinciri ve palayi kapatan parca.



Montaj

Pala ve zincir montaji

A\ UYARI

Kendi giivenliginiz icin asagidaki islemleri yaparken her zaman motoru durdurun.

A ONLEM

1. Biituin ayarlar sogukken yapilmalidir.
2. Zincirle gcalisirken her zaman eldiven kullanin.
3. Gevsek zincirle motorlu testereyi calistirmayin.

NOT

Palet kapagdini motora takarken ve gikartirken, zincir fren kolunu (C")n tutma muhafazasi,
Fren konektorii) tamamen geriye ¢ekin ya da kavrama kapagini motorlu testereye takin.

1. Zincir frenini serbest birakin
2. Birsomun
3. Kavrama kapagi

Pala ve zinciri asagidaki sekilde monte edin.
+ Bir somunu gevsetin ve kavrama kapagini kaldirin.
+ Istege bagl; Sivri hangeri, makinenin én tarafina takin. (iki civata kullanin.)

4. Sivri hancer; istege bagh (Parga numarasi C304-000000)
5. Civata; istege bagh (Pargca numarasi V805-5301200)

+ Palay yerlestirin ve zincirin daha kolay takilmasi igin kavramaya dogru kaydirin.

6. Pala
7. Kavrama
8. Pala deligi

9. Gergi ayarlayici pimi
10. Fren konektori

* Zinciri gosterildigi gibi monte edin.
(Kesicilerin dogru tarafa baktigindan emin olun)

11. Gergi ayarlayici

12. Zinciri germe yonu
+ Zincir frenini serbest birakin, kavrama kapagini pala saplamasinin lstiine monte edin.

Bir somunu elle sikin.
Zincir gergi ayarlayicinin pala deligine takildigindan emin olun.

13. On el korumasi (Fren kolu)
+ Kavrama kapaginin fren konektoriini, 6n el korumasinin yan tarafindaki olukla

hizalayin.
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+ Pala ucunu yukari kaldirin ve zincir palanin altina sikica oturana kadar ayarlayiciyi saat

/\ /@\ yoénunde gevirin.

O/CH9)[@®) o) o A: Uygun germe
B: Uygunsuz germe

+ Pala ucunu tutarak somunu sikin.
+ Palanin yanindan el ile zinciri ¢ekin.
Cok siki oldugunu hissederseniz, ayari gevsetin.

Kaldirma kancasinin kontrol edilmesi

ONEMLI

+ Eger zincirli testereniz yliksek bir yerden dlserse ya da kaldirma kancasina (aski
kayisi halkasi) giiclt bir darbe alirsa, halkanin ve iliskili parcalarin zarar gérmedigini
ya da kirllmadigini gérmek icin litfen hava temizleyici kapagini (bkz. sayfa 31, "Hava
filtresi") acarak saglamhgini kontrol edin.

¢+ Zarar gérmus ya da kirilmis olmasi durumunda birimi kaldirma kancasiyla (aski kayisi
halkasi) birlikte kullanmayin.

¢+ Durumuyla ilgili herhangi bir kuskunuz varsa birimin en yakininizdaki yetkili shindaiwa
bayisi tarafindan kontrol edilmesini saglayin.

1. Hava filtresi kapagi
2. Kaldirma kancasi (aski kayisi halkasi)
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Galistirma

Benzin ve yaglama

A ONLEM

Benzin deposunu acarken daima kapagi yavasca acin ve kapagi ¢cikartmadan 6nce
depo basincinin bosalmasini bekleyin.

+ Yakit, normal derecede benzin ve iyi bir markanin hava sogutmali, 2 stroklu motor yagi
karisimidir.
Minimum 89 oktan kursunsuz benzin 6nerilmektedir.
Metil alkol ve %10'dan fazla etil alkol iceren yakit kullanmayin.
+ Onerilen karisim orani; 50 : 1 (% 2) ISO-L-EGD Standardi (ISO/CD13738) igin, JASO
FC, FD kalitesi ve shindaiwa 50 : 1 yag.
- Motor yakit deposu icinde dogrudan karisim yapmayin.
- Benzin veya yad damlatmaktan sakinin.
Kazara dékulen benzini iyice silip temizleyin.
- Benzine dikkat edin, oldukca yanicidir.
- Yakiti her zaman uygun bir bidonda muhafaza edin.

Zincir yaglama

+ Calisma sirasinda zincirin diizgtin bicimde yaglanmasi, zincir, pala ve dislinin arasindaki
surtinmeyi azaltmanin yani sira igne yatak ve kavrama tertibati gibi kavrama
bilesenlerinin arasindaki sirtiinmeyi de azaltir.

Duzglin yaglamak igin orijinal shindaiwa zincir yagi ya da shindaiwa tarafindan énerilen,
palalar ve zincirler igin 6zel olarak formulize edilmis yaglar kullanin.

Bu yaglarda tuturucu, eskime 6nleyici ve oksitlenmeyi 6nleyici maddeler bulunur.

Duzgiin zincir yagi icin shindaiwa bayiine bagvurun.

*+ Yag sistemi, kavrama sistemi, zincir ve paladaki gesitli arizalar 6nlemek igin asla atik ya
da geri dénUstirtimus yag kullanmayin.

Uygun olmayan yag kullanimindan kaynaklanan yaglama sorunlari garantinin gegersiz hale
gelmesini saglar.

+ Ozellikle bitkisel esasli zincir yaglari cabuk bigcimde regineye dénmekte ve yag
pompasina, zincire, palaya, kavrama igne yatagina ve kavrama tertibatina yapisarak
arizalara ve Urtin émriinun kisa olmasina neden olmaktadir.

Arizalara neden olabilir ve Grtiniin dmrund kisaltabilir.

Yerel / belediye kurallari ya da herhangi bir nedenden dolay! bitkisel yag kullanmaniz
gerekiyorsa kullandiktan sonra zincir yaglama sistemini madeni ya da kimyasal zincir
yaglari ile temizleyin.

+ Acil durumlarda kisa streligine yeni SAE 10W-30 motor yagi kullanilabilir.

oy

Kapak gostergesi
Yakit ve yag depolari, asagidaki resimlerle gosterilmektedir.

Yakit depo kapagi
(Kirmizi)

[o*] |

Zincir yagu deposu kapag
(Siyah)

£y
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Kisin galistirma

NOT

+ Disaridaki hava sicakligi 5 °C ya da daha distukse, hava siirgtisiinii soguk konuma

(kardan adam isareti gériindr) itin.
+ 5°C'nin uzerinde galistirirken, hava silirgtistini orijinal yerine getirin.
+ Bunun yapilmamasi motorun asiri iIsinmasin neden olacaktir.

1. Buji kapagi

2. Hava slrglsi

3. Soguk hava konumu (asagi itin; kardan adam isareti)

4. Sicak hava konumu (yukari ¢ekin; glines isareti)

Kis aylarinda karbirator sorunlarini dnlemek igin hava sirglstnd kullanin.

¢+ Buiji kapagini agin (bkz. sayfa 32 "Buji kapagi").

+ Hava surgusuni soduk hava konumuna itin.

+ 5°C'nin Gzerinde galistirirken, hava slrglsuni orijinal yerine getirin (¢ekin) (glines isareti

goranur).

Soguk motoru calistirma

A UYARI

+ Jikle kontrol diigmesi dondiiriildiikten sonra ve ayni yerine geldikten sonra gaz
biraz agik kalir (mandal konumu).

+ Eger motor mandal durumunda calisirsa, zincir donmeye baslar.

Zincir frenini aktif duruma getirmeden motoru calistirmayin.

A ONLEM

1. Motoru calistirdiktan sonra gaz mandalini serbest duruma getirmek ve motoru
rolantiye almak igin hemen gaz tetigini gekin ve birakin.

(Zincir freni SERBEST konumda)

Zincir freni devredeyken motor hizini artirmayin.

Zincir frenini yalnizca motoru galistirmak icin veya acil durumlarda kullanin.
Kesim yaparken gaz mandalini asla kullanmayin.

Sadece motoru calistirirken kullanin.

oD

NOT

Starter ipini sonuna kadar kadar cekmeyin.
Starter kolunun muhafazaya geri dayanmasina izin vermeyin.

A: Starter kolu

+ Yakit deposunu yakit karisimt ile doldurun.
Yakit deposu omuz seviyesinin Ustiinde doluma misaade edilmez.

¢ Zincir yag deposunu yag ile doldurun.

1. Zincir freni DEVREDE

¢+ El korumasini ileri itin.
(Zincir freni ETKIN duruma getirildi)

2. Kontak anahtari (Calistirma)
3. Jikle kontrol digmesi (Kapali)
4. Benzin pompasi (Alistirma pompast)

18



+ Jikle kontrol digmesini saat yoniinun tersine déndurin (kapat).
+ Alstirma pompasinda yakit gortilene kadar alistirma pompasini itin.

¢+ Motorlu testereyi siki bicimde tutun.
Motorlu testereyi ilk calistirirken birimi diiz bir yere koyun ve sol elinizle 6n kolu ve sag
dinizle arka kabzenin arka kenarini sikica tutun ve starter kolunu sag elinizle gekin.

+ Motor galismadan 6nce, pala ve zincirin bir yere temas etmediginden olun.

+ Ik atesleme sesi duyuluncaya kadar birkag kez starter kolunu gekin.

5. Jikle kontrol diigmesi (Acik)

¢+ Jikle kontrol digmesini saat yoniinde dondurin (ag).
+ Motor calismaya baslayana kadar starter kolunu cekin.
+ Gaz kolunu gektiginizde gaz mandali serbest duruma gelir.

Sicak motoru calistirma

1. Zincir freni DEVREDE
¢+ Depolarda yakit ve zincir yagi oldugundan emin olun.

¢+ El korumasini ileri itin.
(Zincir freni ETKIN duruma getirildi)
+ Kontak anahtarini ¢alistirma konumuna getirin.

+ Motorlu testereyi siki bigcimde tutun.

+ Starter kolunu gekin.

+ Jikle gerekli gorildiginde kullanilabilir fakat ilk atesleme sesini duyduktan sonra, gaz
tetigini biraz ¢ekin, gaz mandalini ve jikleyi serbest birakin.
Jikle kontrol dugmesi dondurildikten sonra ve ayni yerine geldikten sonra gaz biraz agik
kalr (mandal konumu).

Calisma

1. Zincir freni SERBEST durumda
2. Gaz tetik kilidi
3. Gaz tetigi

+ Motor calistiktan sonra, birkag dakika rélantide c¢alistirin.

+ Hemen 6n el muhafazasini kullaniciya dogru gekin.
(Zincir freni SERBEST konumda)

Motor devrini artirmak igin tetigi kademe kademe sikin.

Motorun dakikadaki devri yaklasik olarak 4400 dev/dak. oldugunda zincir hareket eder.
Zincir ve palanin uygun bir sekilde yaglanmasini ve ivme almasini saglayin.

Motoru gereksiz yiiksek hizlarda ¢alistirmayin.

Gaz tetigini serbest biraktiktan sonra, zincirin durdugundan emin olun.

* o o o o
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Motoru durdurma

NOT

Motor durmuyorsa motoru durdurmak igin jikle digmesini saat yénunin tersine déndarun.
Motoru tekrar galistirmadan 6nce kontak anahtarinin kontrol edilmesi ve onarilmasi igin

birimi yetkili shindaiwa bayisine génderin.

1. Gaz tetigi
2. Kontak anahtari

+ Gaz tetigini serbest birakin ve motorun rélantide galismasina izin verin.
+ Kontak anahtarini STOP (Durdurma) konumuna getirin.

Zincir gergi kontroli

A\ UYARI

Zincir gergi kontrolii yaparken, motorun kapali oldugundan emin olun.

NOT

Zincir gergi ayari yapmadan 6nce, kavrama kapagdi somununu gevsetin, aksi takdirde
kavrama kapagi ve gergi hasar gorecektir.

Calisma boyunca ve gerektiginde zincir gerilimini siklikla kontrol ediniz.
Zincirin gerilimi olabildigince siki yapilmalidir ancak yine de paladan elle kolayca

cekilebilmelidir.

Zincir yag testi
Kuru bir zemine zinciri kaldirin ve 30 sn kadar yarim hiz almasi igin gazi agin.
Kuru ylizeyde ince bir gizgi halinde akan yag gorulecektir.

Kesim oncesi test
. + Asil kesime gegmeden 6nce aga¢ kesim motorunuzla alistirma yapin.
© Bunun igin kii¢lik dal ve kutiik pargalarini keserek alistirma yapabilirsiniz.

Calisma alaninda insanlarin ve hayvanlarin bulunmasina izin vermeyin.
Birden fazla kullanici olmasi halinde Iki ya da daha fazla kullanici birlikte ¢alisacagi zaman

aralarin da guvenli bir mesafe olmasina dikkat edilmelidir.
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Zincir freninin dogru kullanimi

A TEHLIKE

Geri tepme hareketi ¢cok tehlikelidir.

Eger pala tahta veya benzeri bir seye carparsa, pala geri tepecektir.
Zincir freni, geri tepme esnasindaki yaralanmayi azaltir.

Kullanimdan 6nce, zincir frenin uygun bir sekilde ¢alistigini kontrol edin.

NOT

+ Alistirma amaciyla kiiclik bir agaci keserken, 6n muhafazayi ileri iterek freni devreye
alin.

¢+ Her zaman, her goérevden 6nce frenin dlizglin ¢alistiginda emin olun.

+ Eger zincir freni odun talaslari tarafindan ttkanmissa, fren islevi biraz zayiflayacaktir.
Her zaman aleti temiz tutun.

+ Zincir freni devredeyken, motor devrini artirmayin.

+ Zincir freni acil durumlarda kullanilir.
Kesinlikle gerekli olmadidi surece kullanmayin.

+ Calistirma sirasinda gaz mandalini kullanirken zincir frenini yerinde tutun.
Motor calistiktan sonra hemen freni serbest duruma getirin.

+ Benzin bugusunun oldugu yerlerde freni test etmeyin.

Zincir freni

Zincir freninin islevi, geri tepmeden sonra zincir hareketi durdurmaktir.

Geri tepmeyi ne onler ne de azaltir.

Geri tepmeye karsi zincir frenine glivenmeyin.

Zincir freni yokmus gibi, kesim yaparken kendi sezgilerinize giivenerek, uygun kesim yapma
yéntemlerini kullanin.

Normal kullanim ve uygun bakim uygulasaniz bile, freninin devreye girme zamani uzayabilir.
Asagidaki uygulamalar, freninin operatéri kullanma ézelligini azaltabilir:

+ Testerenin kullanicinin vicuduna ¢ok yakin tutulmasi yanhstir.
Zincir freni zamaninda devreye girse bile, geri tepme siiresi gcok daha hizli olabilir.
¢+ Kullanicinin eli, el muhafazasina dokunmayan bir konumda olabilir.
Fren devreye girmeyecektir.
¢+ Fren bakiminin uygun bir sekilde yapilmamasi, fren durma zamanini uzatir.
Daha az etki gdstermesine sebep olur.
+ Kir, gres, yag, vs... gibi seyler galisan kisimlara girerse, mekanizmanin durma zamanini
uzatacaktir.
* Yipranmis fren yayi, fren / kavrama ve mil noktalari frenin durma zamanini uzatabilir.
¢+ Hasarli muhafaza ve kol, freni kullaniimaz hale getirebilir.
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Fren islevi kontrolu

N

Motorlu testereyi yere koyun.

2. Her iki elinizle tutma kolundan tutun ve gaz tetigini kullanarak motoru yuksek hizda
cahistirin.

3. On fren kolunu tutarken, sol bileginizi 6n el muhafazasina dogru déndiirerek zincir frenini

devreye sokun.

Zincir derhal duracaktir.

5. Gaz tetigini serbest birakin.

&

Eger zincir hemen durmazsa, motorunuzu tamirat icin shindaiwa bayiinize géturin.

Zincir freninin serbest birakilmasi

+ On fren muhafazasi tamamiyla kullaniciya dogru cekili durumda iken, zincir freni
serbesttir.

Manuel olmayan zincir freni

ONEMLI

Manuel olmayan zincir frenini kontrol ederken, testerenin zarar gérmemesi igin tahta gibi
yumusak maddeler kullanin.

1). Palanin ucu yerden yuksekligi 40 cm olmalidir.
2). Arka kabze sag elle hafifce kavranmalidir.

Manuel olmayan zincir freni, palanin ucunda meydana gelen geri tepme hareketi, zincir frenini
manuel olmayan sekilde decreye sokacak sekilde motorlu testerenin ¢alismasini durdurur.
Manuel olmayan zincir freninin uygun ¢alismasini saglamak igin asagidakileri uygulayin:

1. Motorlu testerenin motorunu durdurun.

2. On ve arka kollari iki elle tutun (hafifce tutun), resimde gériildiigii gibi pala yerden 40 cm
ylksekte olmalidir, bkz. Sekil

3. On fren kolundan sol eli yavasca cekin, palanin ucunu, makine darbe alacak sekilde
asagiya yerlestiriimis tahta ya da benzeri malzemeye dokundurun.
(* arka kabze sag elle hafifge tutulmalidir)

4. Darbe fren koluna iletilecektir ve zincir freni devreye girecektir.
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Kesim talimati

A TEHLIKE

Geri tepmeden sakinmak icin motor calisirken kilavuzun ucunun herhangi bir seyle
temas etmesine izin vermeyin.

Genel

Her durumda agag kesim motorunu tek kisi kullanir.

Bazi durumlarda kendi guvenliginizi bile saglamak zor oldugundan, bir yardimcinin da
sorumlulugunu ustlenmeyin.

Testereyi kullanmanin basit tekniklerini 6grendikten sonra, en iyi yardim kendi sezgileriniz
olacaktir.

Kabul edilen yéntem, motorlu testerenin solunda durarak, sol elle 6n kolun tutulmasi ve sag
isaret parmagi ile de tetigin galistinimasidir.

Agaci yikmaya kalkismadan 6nce klguk kutikleri ve dallari kesiniz.

Testerenin kontrollerini ve tepkilerini iyice taniyin.

Dogru calistigini gérmek i¢in motoru g¢alistirin.

Gazi sonuna kadar agmak icin tetigi ¢ekin ve kesime baslayin.

Kesim yapmak igin asagiya dogru bastirmaniz gerekli degildir.

Eger zincir dlizglin bigimde kesinkinlestiriimisse, kesme i¢in pek ¢aba sarfetmeniz gerekmez.
Testerenin ¢ok fazla bastirilmasi, motoru yavaslatir ve kesme islemini zorlastirir.

Bazi malzemeler, motorlu testerenizin muhafazasini olumsuz etkileyebilir.

(Ornegin: palmiye agaci asidi, giibre vb.)

Muhafazanin bozulmasini énlemek igin kavrama ve palanin etrafindaki talaslari dikkatlice
cikartin ve su ile yikayin.
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Agaci devirme

Yikilan agag gevresinde bulunan araba, ev, Git, elektrik hatti ya da baska bir agaca ciddi hasar
verebilir.

Agaci istediginiz tarafa diistirmenin yollari vardir. Bu nedenle 6ncelikle agaci nereye
dusurmek istediginize karar verin.

Kesmeden 6nce adacin etrafindaki alani temizleyin.

Calisirken etrafiniz rahat olmali ve testereyi higbir engele carpmadan

calistirabilmelisiniz.

Sonra geri gekilme igin yol segin.
Kutagin yerden sekmesinden kaginmak i¢in agag dismeye basladiginda kagis yoni igin 45
derece agida ve kutukten en az 3 m geri cekilin.

Agacin diisecegi yer tarafindan kesime baslayin.

+ Girinti: gapin 1/3' ve 30° - 45° arasi aglyla

¢ Arka kesim: 2,5 ile 5 cm yiiksekliginde

+ Kesilmemis agac destegi: ¢capin 1/10'u

Agdacin igine dogru tahmini 1/3 oraninda girinti kesimi yapin.

Girintinin kesim konumu oldukga 6énemlidir ¢linkl kesik yapilan yere dogru agag disebilir.
Devirme kesimi, girinti yapilan kesigin karsi tarafindan yapilmalidir.

Girintinin alt tarafindan 2,5-5 cm yukaridan keserek ve kesme islemini, agacin kesilmemis
kismini bir mentese gibi birakmak igin girintinin i¢c kenarindan gapin 1/10'unda durdurun.

Girinti kesikleri

Arka kesim

Yariklar (yer olunca)

. Disme

A: 1/10 capinda destek birakin

Agacin dlisecegi yere dogru kesim yapmayin.

Girinti kesigi ile kesim yapilan alan arasinda kalan kisim, agaci devirmek igin kullanilir, ne
tarafa olacagini 6nceden belirleyin.

Agag devrilmeye basladiginda, motoru durdurun, testereyi yere birakin ve geri gekilme
yénunuze dogru ilerleyin.

SRS
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Dal kesimi

4 UYARI

Elektrik hattinin yakininda uzuvlarin bulunmasi elektrik garpmasina bagh oliimlere
neden olabilir.
Calistirma isleminden 6nce her zaman giicii kapatin.

A ONLEM

Gogis hizas listiinde kesim yapmayin.

Kesilmis bir agacin dallarini kesme, bigme ile oldukga benzerdir.
Destek aldiginiz dali asla kesmeyin.

Testerenin ucunun diger dallarin ucuna temas ederken ¢ok dikkat edin.
Daima iki elinizi kullanin.

Testere basinizdan yiksekteyse ya da pala dikey konumdaysa kesim yapmayin.
Eger testere geri teperse, olasi yaralanmalari dnlemek igin yeterli kontrole sahip
olamayabilirsiniz.

Dalin nasil gergin oldugunu 6grenin

1. Destekleyen dallari sona dogru birakin.
2. Govde altina destek kutugu kaydirin.
3. Kalin dallar varsa, palanin ve zincirin sikismasini énlemek igin distan ice dogru ¢alisin.

Kesilmis agacin dallarini keserken bile sivri hanger kullaniimasi motorlu zincirli testerenin
kontrol edilmesini kolaylastirmakta ve geri tepmeleri dnlemektedir.

Bicme

A ONLEM

Kiitiigiin yokusa gére list tarafinda durun.

Kutdk ya da devrilmis agacin kig¢lk pargalar halinde kesilmesine bigme denir.
Butdn pargalama islemlerinde uygulanacak birkag basit kural vardir.

Her zaman kollari her iki elinizle tutun.

Eger miumkinse kitukleri destekleyin.

Yokusta ya da yamacta kesim yaparken daima yokusun Ust tarafinda durun.

Kittligiin iistiinde durmayin.
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Kerestedeki gerilme ve basing

4 UYARI

Kesim yaparken asla tetik mandali kullanmayin.

A ONLEM

Gerilme ve basingla ilgili yanlis karar verilirse ve yanhs yerden kesim yapllirsa,
kereste pala ve zinciri sikigtirir.

Motor calisirken zincirin sikigmasi kavramayi bozar.

Eger zincir sikisirsa ve testere kesim icin hareket etmiyorsa zorlamayin.

Motoru durdurun ve agilmasi igin kesige bir kama sokun.

Testere sikismigsa asla kuvvet uygulamayin.

Testereyi kesigin icine dogru zorlamayin. Kérelmis zincir, glivenli degildir ve kesim
parcalarinin fazla asinmasina neden olacaktir.

Tahta parcalari yerine testere talasi cikmaya baslayinca zincirin koreldigini
anlayabilirsiniz.

1. Dayanak noktasi
2. Ack
3. Kapali

Yerde yatan bir kutlk, ana destegin hangi noktalarda olduguna bagli olarak gerilime ve
sikismaya maruz kalacaktir.

Kutdk, uglarindan desteklendiginde, sikistirma tarafi ustte, gerilim tarafi alttadir.

Bu iki destek noktasi arasindan kesmek igin, ilk kesimi Ustten, kerestenin yaklasik 1/3 ¢api
kadar yapin.

ikinci kesim, birinci kesim ile birlesecek sekilde asagiya dogru yapin.

Agir gerilme
4. 1/3 gap. Bélmekten kaginin.
5. Tamamlamak icin zayiflatma kesmesi.

Kereste yalnizca bir taraftan desteklendiginde, ilk kesim yukaridan, kereste ¢apinin 1/3'0
kadar yapilmalidir. ikinci kesim, asagidan yapiimalidir ve ilk kesimle karsilasmalidir.

Usten kirma
6. Asag
7. Desteksiz ug

Alttan kirma

8. Yukar

9. Yarma

Bir béluim, digerinin Gzerine gelebileceginden agili kesme yapin.
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Servis bakim kilavuzu

Alan Bakim Sayfa Kullanmadan 6nce Ayhk
Hava filtresi Temizleyin / Degistirin 31 .
Yakit sistemi inceleyin 31 .
Yakit filtresi inceleyin / Temizleyin / Degistirin 31 .
Yag filtresi inceleyin / Temizleyin / Degistirin 31 .
Buiji inceleyin / Temizleyin / Ayarlayin / Degistirin 31 .
Sogutma sistemi inceleyin / Temizleyin 33 .
Pala inceleyin / Temizleyin 32 .
Digli / Kavrama tamburu inceleyin / Degistirin 32 . .
Karburator Ayarlayin / Degistirin ve ayarlayin 32 .
Susturucu inceleyin / Sikin / Temizleyin 33 0
Zincir freni inceleyin / Degistirin 21 0
Starter inceleyin 28 .
Vidalar, civatalar ve somunlar | Inceleyin, Sikin / Degistirin - 0

A\ UYARI

O Bakimi diizgiin yapilmazsa uriin, fiziksel saglik agisindan ciddi riskler ortaya koyabilir.

A ONLEM

Uriinii kullanmadan énce ve kullandiktan sonra, asinmadigindan, gatlak ya da deforme olmadigindan emin olmak igin
titresim onleyici lastigi ya da yayi kontrol edin.

NOT

Bakimi diizglin yapiimazsa Grtintin performansi disebilir.

ONEMLI

Gosterilen zaman araliklari, azami deg@erlerdir.

Kullaniminiz ve sizin tecrubeniz gerekli zaman aralik sikligini belirlemeniz agisindan énemlidir.
Testereniz dlisme ya da darbeye bagli olarak ylksek yiiklere maruz kaldiysa, her bir pargayi inceleyin.
Eger surekli bitki tabanli zincir yagi kullaniyorsaniz, sik sik inceleyin ve bakim yapin.

Herhangi bir olumsuz durum goérdigliniizde, onarim igin shindaiwa bayinizle gérasun.

27




Sorun giderme

Sorun
Motor - zor galisiyor Nedeni Gozimu
- calismiyor
Motor Karburatorde yakit Karburatérde yakit * Yakit filtresi tikahdir + Temizleyin veya degistirin
krank var yok + Yakit hatti takihdir ¢+ Temizleyin
yapiyor + Karburator + shindaiwa bayiinize sorun
Silindirde yakit var Silindirde yakit yok | ¢ Karburator + shindaiwa bayiinize sorun
Susturucu benzinle | ¢ Yakit karisimi gok zengindir + Jikleyi acin
Islanmig + Hava filitresini temizleyin /
degistirin
¢+ Karburatori ayarlayin
+ shindaiwa bayiinize sorun
Buiji telinin ucunda Buji telinin ucunda + Kontak anahtari kapalidir ¢+ Dugmeyi acin
kivileim kivilcim yok ¢+ Elektrik problemi + shindaiwa bayiinize sorun
Bujide kivilcim var Bujide kivilcim yok ¢+ Kivilcim mesafesi ayarsizdir + 0,6 - 0,7 mm ye ayarlayin
+ Karbonla kaplanmistir + Temizleyin veya degistirin
¢+ Yakit dolmustur + Temizleyin veya degistirin
+ Buji anizalidir + Buijiyi degistirin
Motor + ¢ motor problemi vardir + shindaiwa bayiinize sorun
krank
yapmiyor
Motor Stop ediyor ya da zor hizlaniyor ¢+ Hava filtresi kirlidir + Temizleyin veya degistirin
calisiyor + Yakit filtresi kirlidir + Temizleyin veya degistirin
+ Yakit deligi tikahdir ¢+ Temizleyin
¢+ Buji + Temizleyin ve ayarlayin /
degistirin
¢+ Karburator ¢+ Ayarlayin
¢+ Sogutma sistemi tikalidir ¢+ Temizleyin
¢+ Egzos portu / susturucu tikalidir | ¢+ Temizleyin

Rolantide testere zinciri donlyor

Karburator
Kavrama hasarl ya da
yapismis

shindaiwa bayiinize sorun
shindaiwa bayiinize sorun

A UYARI

¢+ Motorlu testere servis kullanimlari ve kullanma kilavuzundaki diger listelenmis maddelerin uygulanmasi sadece

yetkili servis personeli tarafindan uygulanmaldir.

+ Yakit buhari son derece tutusucu 6zellige sahip olup, yangina ve / veya patlamaya sebep olabilir.
Asla kontak kivilcimini, bujiyi silindir buji deliginin yanindan topraklayarak test etmeyin. Aksi taktirde ciddi kisisel
yaralanmaya neden olabilirsiniz.

NOT

Starter kolu hafifce ¢gekilemedigi taktirde, motorun iginde bir sorun oldugu disdnaldr.

Litfen bayiinize danisin.

istenmenden agilirsa, yaralanmalara neden olabilir.
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Zincir bakimi

A\ UYARI

Zinciri bileylemeden 6nce motoru durdurun.
Zincirle calisirken her zaman eldiven kullanin.

A ONLEM

Asagidaki hatalar geri tepme riskini arttiracaktir.
1) Ust plaka agisi gok genistir

2) Ege capi ¢ok kiigiiktir

3) Derinlik élger ¢ok genistir

NOT

Bu agilar Oregon 25A, 25AP, 91PX ve SUGIHARA A4S, Carlton N1C-BL zincirlerine gore
verilmistir.
Diger marka zincirler icin, zincir Uretici talimatlarina uyun.

+ Dizgln egelenmis kesiciler asagida gosterilmistir.
A: Ust plaka acisi N1C-BL; 35°, 25A, 25AP, 91PX ve A4S; 30°

B: Ust plaka kesme agisi N1C-BL; 60°, 25A, 25AP, 91PX ve A4S; 55°

C: Derinlik ayari N1C-BL; 0,56 mm, 25A, 25AP ve 91PX; 0,65 mm, A4S; 0,5 mm

D: Paralel

Sol kesici
Baglanti seridi
Sag kesici
Derinlik 6lgtsu
Tahrik baglantisi
Percin

ok wh=

Motoru asla kor veya hasarli zincirle kullanmayin.

Eger zincir kesim icin asirn basinca ihtiya¢ duyuyorsa veya tahta yongalari yerine talas
Uretiyorsa, kesicilerde hasar olup olmadidini kontrol edin.

Zinciri keskinlestirirken amag, tim kullanim émri boyunca agilari ve profilleri, zincirin yeni
oldugu zamanki gibi tutmaktir.

Motorlu testereye her yakit doldurmanizda zincirdeki hasar ve yipranmayi kontrol edin.

29



+ Keskinlestirme
Zinciri dogru sekilde bilemek igin gerekenler: yuvarlak ege ve ege tutucu, diz ege ve
derinlik 6lger aleti.
Dogru ege ve ege tutucu ile (A4S; 3,5 mm yuvarlak ege, 25A, 25AP, 91PX ve Carlton
N1C-BL; 4,0 mm yuvarlak eg@e) iyi bir sonug alabilirsiniz.

Dogru bileme aletleri ve ebatlari icin shindaiwa bayiine basvurun.

1. Zinciri kilitleyin - 6n el korumasini ileri dogru itin.
Zinciri dondirmek igin - 6n el korumasini kola dogru gekin.

2. Zincirinizde, degisken bigimde sol ve sag kesiciler bulunmaktadir.
Daima igerden disari dogru bileme yapin.

3. Ege tutucunun agi gizgilerini zincirin gizgisine paralel tutun ve kesiciyi, hasarli alan (yan
plaka ve Ust plaka) ortadan kaldirilana kadar egeleyin.

4. Egeyi yatay olarak tutun.

5. Baglanti seridine egeyi degdirmekten kaginin.
6. Once en hasarl disi bileyin ve daha sonra tim diger disleri ayni boya getirin.

7. Derinlik kontroll, olusan tahta yongalarinin kalinligini belirler ve zincirin kullanim émra
boyunca dogru olmalidir.

8. Dis uzunlugu azaldiginda, derinlik kontrolli yiksekligi degistir ve azaltiimalidir.

9. Derinlik 6l¢lim aletini yerlestirin ve varsa disari ¢ikan derinlik kontrollerini egeleyin.

10. Sorunsuz kesim igin 6n derinlik kontrolini yuvarlatin.

11. Tahrik baglantilari, pala oyugundan testere talasinin uzaklastiriimasina yardimci olur.
Bundan dolayi, tahrik baglantisinin alt kenarinin keskin durumda olmasina dikkat edin.

Zincir ayari bittikten sonra, yaga batirin ve kullanimdan dnce igindeki demir talasinin iyice
arindiginan emin olun.

Zincir, pala Uzerinde egelendiginde, tekrar kullanmadan énce Uzerine yeterince yag koyun ve
metal talasini uzaklastirmak igin zinciri yavasca dondirtn.

Eger motorlu testere metal talasi olukta tikall halde kullanilirsa, testere zinciri ve pala erken
zarar gorecektir.

Ornegin eger zincir regine kirlenirse, gaz yagdi veya yagda batirarak temizlenmesini saglayin.
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Servis

+ Eger bir sorununuz veya sorunuz olursa shindaiwa bayiinize basvurun.

Hava filtresi

1. Kaldirma kancasi 2. T-anahtar 3. Filtre kapagi mandal

4. Hava filtresi kapagi 5. Hava filtresi

Her kullanimdan énce kontrol edin.

Jikleyi kapatin.

Kaldirma kancasini alt ucuna dogru kaldirin.

T-anahtar ile filtre kapagini kaldirin ve filtre kapagini ve hava filtresini ¢ikartin.

Tozlari nazikce temizleyin ya da eger gerekiyorsa yanici olmayan bir solventle dikkatlice
yikayin veya yeni bir filtre takin.

+ Takmadan 6nce tamamen kurutun.

+ Hava filtresini ve kapag tekrar takin, mandali takin ve kaldirma kancasini geri déndirin.

* o o o

Yakit sistemi kontrolii

¢+ Her kullanimdan énce kontrol edin.

* Yeniden yakit koyduktan sonra, yakit hortumunun, contasinin, depo kapaginin etrafinda
yakit olmamasina dikkat edin.

+ Eger yakit sizintisi ya da kalintisi varsa yangin tehlikesi olusturabilir.
Makineyi kullanmayi derhal durdurun ve bayiinizden incelemesini ya da degistirmesini
isteyin.

Yakit filtresi

A\ TEHLIKE

Yakit ve benzin alev alabilir.
Benzin ya da yakitla calisirken ¢ok dikkatli olunmalidir.

1. Yakit filtresi
2. Yakit depo kapagi

+ Dduzenli olarak kontrol edin.
- Yakit deposuna toz ve pislik girmesine izin vermeyin.
- Tikanmis bir filtre motorun galismasini zorlastirir ya da motor performansinda
anormallikler olur.
- Bir parca celik tel ya da benzeri bir seyle yakit borusunun iginden yakit filtresini alin.
- Filtre kirlendigi zaman degistirin.
- Deponun ici kirlendiginde, depoyu benzinle yikayin.

Yag filtresi

1. Yag filtresi
2. Yag depo kapagi
+ Duzenli olarak kontrol edin.
- Yag deposuna toz ve pislik girmesine izin vermeyin.
- Tikanmis bir filtre normal yaglama sistemini etkileyecektir.
- Bir parca kiglk tel ya da benzeri bir seyle yag doldurma deliginden alin.
- Filtre kirlendigi zaman benzin ile yikayin ya da degistirin.
- Deponun ici kirlendiginde, depoyu benzinle yikanarak temizlenebilir.

Buji
*  Buji boslugu: 0,6 ile 0,7 mm'dir
+ Dduzenli olarak kontrol edin.
- Standart buji araligi 0,6 ile 0,7mm'dir.

- Bu aralik standartlardan daha dar ve siki ise dizeltin.
* ¢ Sikma torku: 10 - 15 Nem (100 - 150 kgfecm)
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Buji kapagi

1. Buji kapagi 2. Buiji kapagdi mandali 3. T-anahtar

¢+ Buji kapadi mandalini T-anahtar ile agin.
+ Buijiyi inceleyin, zarar gérdiyse temizleyin ya da degistirin.
+ Bujiyi ve kapagini tekrar takin ve mandal T anahtari ile takin.

Pala

NOT

Palayi veya zinciri degistirirken shindaiwa bayiine sorun.

1. Oluk 2. Yag deligi 3. Pala 4. Zincir diglisi

¢+ Kullanmadan 6nce temizleyin.
- Ornegin kiiglik bir tornavida ile pala olugunu temizleyin.
- Telile yag deliklerini temizleyin.

+ Palayi duzenli olarak ters gevirin.

+ Zincir diglisini ve kavramay! kontrol edin ve palayi takmadan 6nce pala alanini temizleyin.
Asinani ya da asginanlari degistirin.

Disli / Kavrama tamburu

* Asinma: 0,5 mm

+ Hasarh zincir dislisi erken hasarlara yol agabilir ya da zinciri agindirabilir.
- Zincir diglisi 0,5 mm ya da daha fazla asindiginda degistirin.

+ Yeni zincir taktiginizda zincir dislisini kontrol edin.
Yipranmigsa degistirin.

¢+ Kavrama tamburunun serbest ve takilmadan dondigunu kontrol edin.
Doénmuyorsa onarim igin bayinizle gérasun.

Karbiirator

A ONLEM

Baslarken rélanti hizi ayarlayicisi (T) testere zincirini dondiirmeyecek sekilde
ayarlanmalidir.
Karbiiratérde sorun olusursa; bayiinizle goériisin.

T: Rélanti hiz ayarlayicisi

+ Gerekli olmadikga karburatér ayari yapmayin.
+ Karblrator ayarini asagidaki sekilde yapin:
- Motoru galistirin ve 1sinana kadar rélantide calistirin.
- Zincir hareketi duruncaya kadar, rélanti hiz ayarlayicisini (T) saat yoninun tersine
gevirin.
- Rolanti hiz ayarlayicisini (T) saat yonunun tersine 1/2 tur daha gevirin.
- Rédlantiden tam gaz konumuna yumusak gegcis oldugunu kontrol etmek igin tam gaz
konumuna getirin.
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Otomatik yaglayici

1. Yag ayarlama vidasi 2. Azaltir 3. Artinr

+ Otomatik yaglayicinin bosaltma hacmi fabrika tarafindan yaklasik olarak 6 mL/dak. da
7000 dev/dak. olarak ayarlanmistir.
- Yag verim hacmini artirmak igin ayar vidasini saat yénunin tersine gevirin.
Ayar vidasi stop anahtarina degder ve durur. Bu konum, maksimum desarj hacmini
gostermektedir. (13 mL/dak., 7000 dev/dak)
- Ayar vidasini birim ayarinin minimum ya da maksimum sinirlari disinda gevirmeyin.

Silindir paneller (Sogutma sistemi)

NOT

Birimi pislik ya da tozla ttkanmis halde kullanirsaniz, birimin bozulmasina ya da
susturucunun etrafindaki kapaklarin erimesine neden olabilir.
Pisligi ya da tozu temizleyemiyorsaniz, bayinize sorun.

1. Rekoil starter 2. Hava kilavuzu plakasi 3. Silindir kanatgiklar

4. Atesleme bobini 5. Volan manyetosu

+ Pisligi ve tozu temizlemek icin ahsap ya da plastik siyirma aleti ve yumusak bir firca
kullanin.

Duzenli olarak kontrol edin.

Rekoil starteri ve hava kilavuz plakasini ¢ikartin.

Rekoil starteri ve hava kilavuz plakasindaki pisligi ve tozu temizleyin.

Tikanmis paneller, motorun iyi sogumamasina neden olur.

Paneller arasindaki kir ve tozu temizleyerek soguk havanin iginden kolayca gegmesini
saglayin.

+ Atesleme bobininin ve volan manyetosunun etrafini temizleyin.

¢+ Parcgalar ters sirada takin.

* o o o o

Susturucu

NOT

Susturucudaki karbon birikintileri, motor veriminde disise neden olacaktir.
Kivilcim kapani elegi, duzenli olarak kontrol edilmelidir.

1. Susturucu kapag 2. Ikicivata 3. Susturucu 4. Kivilcim kapani elegi

iki civatayi ve susturucu kapagini gikartin.

¢+ Buiji kablosunu ¢ikartin.

Kivilcim kapanini susturucu gévdesinden cikartin.

Susturucu bilesenlerindeki karbon birikintilerini temizleyin.
Catlaksa ya da Uzerinde yanik delikleri varsa, elegi degistirin.
Parcgalari ters sirada takin.

* o o o

33



Yedek pala ve zincir

ONEMLI

+ Yalnizca ureticinin belirttigi ya da esdegeri yedek palalar ve zincirler kullanin. Aksi
takdirde, kaza ve makinenin zarar gérme riski ortaya ¢ikabilir.

Uzunluk cm Pala Zincir Kavrama silindiri (Parga numarasi)
20 C20S91-35SA- ST 91PX-35E
25 C25591-40SL- ST 91PX-40E (A556-001720)
30 C30S91-47ML- SC 91PX-47E
20 C20H25-52CL- SD 25AP-52E
25 C25H25-60CLD SD | 25AP-60E
20 C20HA4-52CL- SD A4S-52E (A556-001710)
25 C25HA4-60CL- SD A4S-60E
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Muhafaza

Uzun sureli muhafaza (30 giinden fazla)

A\ UYARI

Yakit buharinin veya acik alev veya kivilcimin olusabilecegi yerlerde muhafaza
etmeyin.

NOT

ileride tekrar bagvurmak igin bu kullanma kilavuzunu saklamaniz gerekmektedir.

Asagida belirtilen koruyucu saklama bakimlari yapilmadan motoru saklamayin (30 glinden
daha uzun streli):
1. Yakit deposunu komple bosaltin ve benzinin karburatérden atiimasi igin rekoil starter
kolunu birkag kez gekin.
Yakiti her zaman uygun bir bidonda muhafaza edin.
Atesleme diigmesini "STOP" konumuna getirin.
Birimin ¢evresini gres, yag, kir ve dokuntulerden arindirin.
Tum periyodik yaglama ve servisleri 6nerilen sekilde yapin.
Butun vidalari, civatalar ve somunlari sikistirin.
Buijiyi ¢ikartin ve buji deligine dogru silindirden yarim yemek kasigi saf, temiz, yeni,
iki-stroklu motor yagi koyun (10 mL).
A. Buji deliginin Gzerine temiz bir értd ortn.
B. Yagi motorun icinde dagitmak igin recoil starteri 2 veya 3 kez cekin.
C. Buji deliginden bakarak piston konumunu gozetleyin.
Piston en Ust seviyeye gelene kadar recoil starteri yavasga ¢ekin ve st seviyeye gelince
durun.
8. Bujiyi yerine takin (atesleme kablosunu baglamayin).

NookwN

9. Palay! ve zincirleri koruyucu ile kapatarak saklayin.

10. Cihazi kuru, tozsuz bir yerde, gocuklarin veya yetkili olmayan kisilerin ulasamayacag|
yerde saklayin.
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Atma islemleri

+ Kullanilmis yagi yerel ydnetmeliklere gére atin.

+ Ana plastik pargalarda, malzemelerini gosteren kodlar bulunmaktadir.
Kodlar asagidaki malzemeleri icermektedir, bu plastik parcalari yerel yonetmeliklere gore
atin.

isaret Malzeme
>PAB-GF< Naylon 6 - Cam fiberi
>PA66-GF< Naylon 66 - Cam fiberi
>PP-GF< Polipropilen - Cam fiberi
>PE-HD< Polietilen
>POM< Polioksimetilen

+ Eger kullaniimis yag / plastik parcalarin nasil atilacagini bilmiyorsaniz litfen, shindaiwa
bayiinize basvurun.
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Teknik ozellikler

(251Ts)
Model 25ITs
Dis olgiiler: Uzunluk x Genislik x Yukseklik mm 243 x 205 x 196
Kiitle: Palasiz, zincirsiz ve bos tankli testere agirhgi kg 23
Hacim:
Yakit deposu mL 190
Zincir yaglama yagi deposu mL 140
Yakit (Karisim orani) Normal kalite benzin.
Minimum 89 oktan kursunsuz benzin énerilmektedir.
Metil alkol ve %10'dan fazla etil alkol igeren yakit kullanmayin.
50 : 1 (% 2) ISO-L-EGD Standardi (ISO/CD13738) igin, JASO
FC, FD kalitesi ve shindaiwa 50 : 1 yag.
Yag (Zincir yagr) Ozel zincir veya motor yagi
Pala: Zincir diglisi burunlu pala
Kesme uzunlugu:
Palanin tim belirtilen kullanilabilir kesim uzunlugu mm 200, 250, 300
Zincir:
Belirtilen arahk mm 9,53 (3/8 ing)
Belirtilen 6lcu (tahrik baglantilarinin kalinhgr) mm 1,27 (0,050 ing)
Pala tirt cm 20, 25, 30 (shindaiwa)
Pala dlglsu mm 1,27 (0,050 ing)
Zincir tard Carlton N1C-BL
Oregon 91PX
Maksimum motor devrinde testerenin hizi m/s 24,2
Yaglama Ayarlanabilir otomatik yaglama pompasi
Zincir diglisi: Belirtilen dis sayisi 6
Motor:
Tipi Hava sogutmali 2 stroklu tek silindir
Karburator Diyafram tipi
Manyeto Volan manyeto, CDI sistemli
Buji NGK CMR7H
Starter Rekoil starter
Glg aktarimi Otomatik santrifiij kavrama
Motor hacmi mL (cm3) | 25,0
Maksimum saft fren gtict (ISO 7293) kW 1,11
Kesici baglantisi ile birlikte 6nerilen maksimum hiz r/min 12700
Rolantide 6nerilen hiz r/min 3200 (3100 - 3300)
Ses basing seviyesi: (ISO 22868) L, poq = dB(A) |[99,7
Belirsizlik Kppa = dB(A) | 1,5
Ses giicii seviyesi: (ISO 22868) Ly arj+ra = dB(A) |110,3
Belirsizlik Ky s = dB(A) [1,0
Titresim: (ISO 22867) Esdeger degerler a py, ¢4
On kol / Arka kol m/s?> |3,5/4,0
Belirsizlik K = m/s? | 1,3
Diger boliimler: On el korumasi, Gaz tetik kilidi, Zincir tutucu, Zincir freni,
Titresim 6nleme araci, Kivilcim kapani elegi
istege bagl: Sivri hanger
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(251TCs)

Model 25ITCs
Dis olgiiler: Uzunluk x Genislik x Yukseklik mm 243 x 205 x 196
Kiitle: Palasiz, zincirsiz ve bos tankli testere agirhgi kg 2,3
Hacim:
Yakit deposu mL 190
Zincir yaglama yagi deposu mL 140
Yakit (Karisim orani) Normal kalite benzin.
Minimum 89 oktan kursunsuz benzin énerilmektedir.
Metil alkol ve %10'dan fazla etil alkol igeren yakit kullanmayin.
50 : 1 (% 2) ISO-L-EGD Standardi (ISO/CD13738) igin, JASO
FC, FD kalitesi ve shindaiwa 50 : 1 yag.
Yag (Zincir yagr) Ozel zincir veya motor yagi
Pala: Oyma pala
Kesme uzunlugu:
Palanin tim belirtilen kullanilabilir kesim uzunlugu mm 200, 250 200, 250
Zincir:
Belirtilen aralik mm 6,35 (1/4 ing) 6,35 (1/4 ing)
Belirtilen dlcu (tahrik baglantilarinin kalinhgr) mm 1,27 (0,050 ing) 1,09 (0,043 ing)
Pala tura cm 20, 25 (shindaiwa) 20, 25 (shindaiwa)
Pala olcls mm 1,27 (0,050 ing) 1,09 (0,043 ing)
Zincir tirG Oregon 25AP, 25A SUGIHARA A4S
Maksimum motor devrinde testerenin hizi m/s 21,5 21,5
Yaglama Ayarlanabilir otomatik yaglama pompasi
Zincir diglisi: Belirtilen dis sayisi 8 8
Motor:
Tipi Hava sogutmali 2 stroklu tek silindir
Karburator Diyafram tipi
Manyeto Volan manyeto, CDI sistemli
Buiji NGK CMR7H
Starter Rekoil starter
Glg aktarimi Otomatik santrifuj kavrama
Motor hacmi mL (cm®) | 25,0
Maksimum saft fren giict (ISO 7293) kW 1,11
Kesici baglantisi ile birlikte dnerilen maksimum hiz r/min 12700
Rélantide 6nerilen hiz r/min 3200 (3100 - 3300)
Ses basing seviyesi: (ISO 22868) L, p¢q = dB(A) |99,7
Belirsizlik Kps = dB(A) [ 1,5
Ses giicii seviyesi: (ISO 22868) Ly arj+ra = dB(A) |110,3
Belirsizlik Kyys = dB(A) [1,0
Titresim: (ISO 22867) Esdeger degerler a p ¢q
On kol / Arka kol m/s?> | 3,5/4,0
Belirsizlik K = m/s? | 1,3
Diger béliimler: On el korumasi, Gaz tetik kilidi, Zincir tutucu, Zincir freni,
Titresim 6nleme araci, Kivilcim kapani elegi
istege bagl: Sivri hanger
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Uygunluk beyani

isbu belge ile shindaiwa Motorlu Zincirli Testere, Model 25ITs/EC2-10, 25ITCs/EC2-8,
25ITCs/EC2-10, asagidaki ilgili gereksinimleri karsiladigini beyan etmekteyiz.

Onay beyani, Ureticinin tam sorumlulugu altinda verilmistir.

Konsey Yonetmelikleri: Alinan standartlar:
degistirilmis haliyle 2014/30/EC EN ISO 14982 (2009)
degistiriimis haliyle 2006/42/EC ISO 11681-2 (2011)

degistirilmis haliyle 2000/14/EC

Takip edilen uyum degerlendirme islemleri, EK V'de
Olgiilen ses giicl seviyesi: Ly 110 dB(A)
Garanti edilen ses gug seviyesi: Liys 113 dB(A)

25ITs Seri Numarasi 37001001 ile 37100000 arasi
25ITCs Seri Numarasi 37001001 ile 37100000 arasi

Teknik dosyayi derlemekle yetkili, Avrupa'daki yetkili temsilci:
Philip Wicks

Atlantic Bridge Limited

Atlantic House, PO Box 4800,

Earley, Reading RG5 4GB, Birlesik Krallik

Bu firma tarafindan yapilan CE i§areti onay testlerinden basariyla gegmistir:
Onaylanmis Kurum Numarasi: 0673

Technology International (Europe) Limited

56 Shrivenham Hundred Business Park,

Shrivenham, Swindon, SN6 8TY, Birlesik Krallik

25ITs

Bunun sonucunda asagidaki tescil numarasini almistir: TI(E)/MD(2) - ECTE/246/07122017
25ITCs
TI(E)/MD(2) - ECTE/245/07122017

Teknik belge: TCF 1-79-4

1 Adustos 2016
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